T AKE

Technische informatie zaagbladen t.b.v. kunststoffen
Tabel snijsnelheden

Materiaal groep Materialen Snijsnelheid Doorvoer | Tand
v, = misec f, = mm/Z
(PA) Polyamide, bv. nylon en aramide 60-70 0,06-0,10
(PE) Polyethyleen 60-70 0,06-0,10
(PS) Polystyreen 60-70 0,06-0,10
Harde : :

Thermoplasten (PVC) Palyvinylchloride, bv. Forex 55-60 0,06-0,10
(POM) Polyoxymethylene, polyacetaal 60-70 0,06-0,10
(ABS) Acrylonitrile Batadiene Styrene 60-70 0,06-0,10
(PC) Polycarbonaat, bv. Lexan 70-75 0,03-0,06
(PP) Polypropyleen, polypropeen 50-60 0,08-0,18

Snel smeltende
el (PAG) Polyamide 6, nylon 6 50-60 0,08-0,18

ey
(PC) Polycarbonaat, bv. Lexan 70-75 0,03-0,06
Thermoplasten met

zicht-afwerking (PMMA) Polymethylmethacrylaat, acrylaat (Perspex, 60-65 0,06-0,09

Plexiglas, Altuglas en Oroglas)
(PVC) Polyvinylchloride, bv. Forex 60-75 0,01-0,03

(PVC) Polyvinylchloride met rubber afdichting 60-75 0,01-0,03
Raamprofielen
(PVC) Palyvinylchloride met tot 30% GFK-aandeel 60-75 0,01-0,03
(PVC) Polyvinylchloride met rubber afdichting en _— S
> 30% GFK-aandeel ikl
(PVC) Polyvinylchloride 55-60 0,06-0,10

(PE) Polyethyleen 60-70 0,06-0,10
Folies

(PS) Polystyreen 60-70 0,06-0,10

(PC) Polycarbonaat 70-75 0,03-0,06
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Diagram snijsnelheden

Snijsnelheid

Doorvoer per tand
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Snijsnelheid [m/sec]
Diameter zaagblad [mm]
Toerental [min”]
Doorvoer per tand [mm/z]
Doorvoersnelheid [m/min]

Aantal tanden

Het op het zaagblad aangegeven maximale toerental (Nmax) mag in geen enkel geval overschreden
worden! Dit geeft de veiligheidsgrens aan; deze is echter niet identiek aan het toerental, welke een

optimaal resultaat geeft.

47 6,3 7.9
5,5 73 9.2
6.3 84 105
T 9.4 11,8
79 105 131
94 126 157
98 131 164
11,0 147 183
11,8 157 1986
126 16,8 209
14,1 188 236
15,78 2098 26 2
17,7 236 295
196 26,2 32,7
236 314 393
275 36,7 458
314 419 624

“
K
PR
E
—
w
R
e
o
w
w
PP
'

39,3 /524 -g54/

9,0
10,4
1,9
13,4
14,9
17,9
18,7
20,9
224
23,9
26,9
29,8
336
37,3
44,8
52,2

592~
353 471 53,9’ 672 ‘?07

'646

9.4
11,0
12,6
14,1
15,7
18,8
19,6
22,0
23,6
251
28,3
31,4
35,3
39,3
47,1

10,5
12,6
14,7
16,8
18,8
20,9
251
26,2
291
314
33,5
377
41,9
471
52.4
62,8,

55,0 /!ff 82,5

785

628’ 838

94,2

104,7

Meer dan 30% GFK & CFK aandeel

PVC, PA6

Tot 30% aandeel GFK & CFK
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PA, PE, PS, POM, ABS, HP, HPL, PUR, PVS, PVC met afdichting, PVC met 30% GFK, PVC met afdichting en 30% GFK

_________ PC
Veiligheidsgrens
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Harde thermoplasten

Formaatzagen, verticale platenzagen
Zie pagina 76

Horizontale platenzagen

Snel smeltende thermoplasten
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et Formaatzagen, opdeelzagen
Zie pagina 80

Formaatzagen, opdeelzagen
Zie pagina 80

Bombastic

Opdeelzagen
Zie pagina 81

Type A Type C
Materiaal: Thermoplast, dunwandig; Materiaal: Thermoplast in pakket;
Treksterkte: Max. 50-60 Nfmm’ Treksterkte: > 50 N/mm’

Duroplasten

Formaatzagen
Zie pagina 82

Opdeelzagen
Zie pagina 83

Kapzagen (MEC doorvoer)
Zie pagina’s 88 - 91

Kapzagen (MAN doorvoer)
Zie pagina’s 92 - 94

Formaatzagen
Zie pagina 84

Formaatzagen Formaatzagen
Zie pagina 84 Zie pagina 84
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Harde thermoplasten (holle platen)

Formaatzagen, opdeelzagen
Zie pagina 79

Formaatzagen, opdeelzagen
Zie pagina 78
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»- Eis P AKE oplossing

Raamprofielen (kunststof met en zonder rubber afdichting)
Universal Pu=

Kapzagen (MEC doorvoer)
Zie pagina 28

voor GFK-versterkte materialen

Kapzagen (MEC doorvoer)
Zie pagina 29
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