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Technische informatie zaagbladen
Tabel snijsnelheden
Materiaal- Materiaal Snijsnelheid Doorvoer/Tand
groep Vv, = m/sec f, = mm/Z
Fineer 70 - 100 0,3-0,7
Gefineerde panelen 60 - 90 0,2
Hardboard 50 - 80 0,15
= .
() Hardhout, exotisch, schulpen 60 - 100 0,3-1,0
(] . ,
= HDF (geperste plaat met een hoge dichtheid) 60 - 80 0,1-0,3
% MDF (geperste plaat met een middelhoge dichtheid) 60 - 80 0,1-0,3
= 0SB (geperste plaat met houtsnippers) 60 - 80 0,1-0,2
)
g Geperst plaatmateriaal 40 - 65 0,02 - 0,06
Q. Spaanplaat, ruw 60 - 80 083
=
D Bekleed spaanplaat 60 - 80 0,15
1
-IS Multiplex 50 - 80 0,05-0,25
o Meubelplaten 60 - 80 0,1-0,2
=
Zachte vezelplaat 60 - 100 0,2-0,4
Zacht hout, schulpen 60 - 100 05-22
Zacht hout, afkorten 60 - 100 02-04
Duroplast 60 - 70 0,02 - 0,05
T
[e) Elastomeren 50 - 65 0,01-0,03
)
2 HPL (H|®gh Pressure@Lamlnate) 50 - 70 0.01-0,08
w Trespa®, Resopal
= Minerale werkstoffen
— g Corian®, Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® sl Ele e
Thermoplast 50 -65 0,05-0,10
Al-Gesmede legeringen :
AMn AlMn,Cu [30g3]AIMgg AlMg, [5251] T m/m!n CEEEE D
AICuMg AIZnMg Cu [7022] 2000 - 4000 m/min 0,02 - 0,07
Al-Gegoten legeringen . 0,005 - 0,03
AlMg, [g13001, AlagSSi [9514001 2000 - 4000 m/min 0,02 - 0,07
AL Gegotenlegenygen si 2000 - 2500 m/min 0,01-0,05
(_U Mg-Gesmede legeringen . 0,005 - 0,02
_f_u, Mggan [3.3520], Mg%an [935312] 2000 - 3500 m/min 0,01-0,05
L Mg-Gegoten legeringen 2000 - 3500 m/min 0,005 - 0,02
= Cuss 2000 - 3000 m/min 0,01-0,05
Koper . 0,01
Cuan4OPb, Cuzn30 400 --800 m/min 0,03-0,05
Messin : 0,01
Gk, c%s%z.q 400 - 800 m/min 0.03- 0,05
Brons : 0,01 -0,02
Cusn,, Cusn,zn e 0,04 - 0,08
Vezelc_ementplaten 20 - 40 0.01-003
Eternit®
o) G|_p§platen 40-65 0,05-0,20
(=)} Rigips
.= 1,
D PCB's 45 - 65 0,01 - 0,03
>
. o Brandwerende platen 40 - 60 0,05-0,20
Steen- en glaswol 20 - 45 0.07-015
Rockwool®, Isover® : 2
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Technische informatie zaagbladen
Diagram snijsnelheden

v_= Snijsnelheid [m/sec]

o0 . D ° Tc °
Snljsne|he|d v = W (m/s) D = Diameter zaagblad [mm]
n=Toerental [min"]
f,= Doorvoer per tand [mm/z]
v.* 1000 _ : :
Doorvoer per tand f,= f (mmiz) V= Doorvoersnelheid [m/min]
neZ

Z = Aantal tanden

Het maximale toerental (Nmax), aangegeven op het zaagblad, mag in geen enkel geval overschreden
worden! Dit geeft de veiligheidsgrens aan; deze is echter niet identiek aan de doorvoer, welke een
optimaal resultaat geeft.
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Minerale platen

NE-Metalen |
Houten materialen en kunststoffen

------- Hard natuurhout
Veiligheidsgrens




