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Frei profilierbare Wechselplatten-Schaftfraser Ubersicht

| -

Nr, 22530

-—
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45 - 90

Nr, 22547

AuRenprofilierung

a) Kleiner Durchmesser F___ kann 21 mm oder groBer sein:

Grundkerper Nr, 22530 (Seite 4.41)

Schnittlange (Messerbreite) L auswahlen, Die daneben angegebenen "Messernummern” weisen auf die maglichen
Messerhdhen der Wechselplatien hin,

Sind bei einer Schnittlange L, mehrere "Messemummern” angegeaben, kann {fir den gleichen Grundkérper) das Messer
ausgewahlt werden, bei dem die "profilierbare Zone” das zu frasende Profil abdeckt.

Es kiinnen sich je nach Messerauswahl unterschiedliche Flugkreisdurchmesser ergeben, die in der Tabelle des
Grundkorpers unter F___ angegeben sind

Falls die Profiltiefe {prefilierbare Zone) der angegebenen Massernummern nicht ausreichend ist:
Grundkorper Nr, 22538 1 Z2530-97 / 22542 1 22440 [ 22442
Gleiche Prifung anhand der angegebenen "Messamummern”,

Solie auch hier keines der Messer passend sein, 50 muss ein Sonderkdrper hergestellt werden, im Extremfall auch mit
Sondermessemn.

b} Kleiner Durchmesser F__ muss kleiner 31 mm sein:
Grundkgrper Nr. 22534 (F__ = 10 mm) - Nr. 22529 (F_,_ = 17 mm) - Nr, 22532 (F,__ = 19 mm)

orgahensweise wie unter a) beschrebaen.

Innenprofilierung

For Profile bis ca. 20 - 24 mm Bredte, die von Nr. 22195 (Seite 4.27) oder Nr, 22196 (Seite 4.28) abgedeckt werden,
solten auch diese Fraser verwendet werden, also 2 =1,

Ab ca. 20 mm Breite miglichst Z = 2 auswahlen (Nr. 22543 Seite 4,36, Nr. 22545 Seite 4,37 oder Nr, 22547
Seite 4.39).

Vorteile: Bessere Wuchtgite und Oberflachenglte, hohere Vorschibe moglich,

Weitere Vorgehensweaise:

Passende Messer und dazugehdrnigen Grundkorper auswahlen.

HW-Sorte festlegen gemal den Messertabellen aul den Seiten der Grundkdrper oder auf den Seiten der HW-
Wechselplatten (Seite 8.7 - 8.10).

Mengenstaffel und Formkosten beachten,

Musterauftrag
1 Stk. Nr. 22530-0-55406-R (Grundkarper profiliert, L = 40 mm, Schaft = 25 mm)
2 Stk Nr. T2531-6-40251-R (Profilmesser Nr. 5 = 40 x 25 x 2 mm, HW04*)

*Die Messertabellen auf den Seiten 8.7 - 8.10 zeigen bei den meisten Messern verschiedene HW-Sorten:
HW 01 = fiir MOF und besonders abrasive Werkstoffe

HW 02 = Standardgualitat

HW 04 = fir Massivivolz

Zu beachten ist auch, dass ab 10 Messearn (gleiches Profil) keine "Formkosten” berechnet werden.
Bei Wiederholaufirdgen entstehen grundsatzlich keine Formkosten

Geme Obernehmen wir die Werkzeugauswahl fir Sie.
Bitte Holzmuster oder bemaBite Skizze/Zeichnung einsenden,

4.34

WE = Verpackungseinheit
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Messertrager fiir HW-Profil-Wendeplatten Z1

22451

-1 8 Bestelinummer
i
27 23 =] 12 x 40 22451-0-27002-R =
Ausfiihrung
Zur Aufnahme von einer HW-Profil-Wendeplatte, beidseitig profiliert, mit Achswinkel, Mehrmals scharfoar (je nach
| Prefittiefe). Rechslaul. Far mechanischen Yorschub.
g Wechselmesser sind zusdtzlich zu bestellen.

Anwendung
Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten, ete. auf stationdren Oberfrasermn und CNC-Frasautomaten. Profilbreite und -tiefe
gemal nachstehender Abbildung (Originalgrola).

... = 18 000 min*

Preisabschlige, bei gleichem Prefil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %.
L Formkosten: sishe Seite 8.26

Ziemutfraser Nr, 22195 (Seite 4,27) und Nr, 22196 (Seite 4.28). Stimprofiler Nr. 22543 (Seite 4,36) und
Mr. 22545 (Seite 4.37), sowie Nr. 22470 (Seite 4.55).

Zubehir | Ersatzteile Bestelinummer VE €pSt
HW-Wechseimesser 20 % 12 x 1,5 mm, Gr.1, profiliert 724516-10001-R 2
HW-Wechseimesser 36 x 21 x 2 mm, Gr.2, profiliert 724516-20001-R 2
HW-Wechselmesser 20 % 12 x 1.5 mm, Gr.1, unprofiliert 72010-6-02001-0 10
HW-Wechselmesser 36 x 21 x 2 mm, Gr.2, unprofilbert 724516-20000-R 10
Tarx-Spannschraube M 4 %8, T15, (fr Gr. 1) 39081-0-04060-R 10
Torx-Spannechraube M 4 x 5.9 GroBkopf, T15, (for Gr. 2) 39076-0-04000-R 10
Tors-Schraubendreher T15. Fahnchenschiissel 38077-0-040151 5
Tors-Schraubendreher T15. Griffschiissed 39077-0-04015-2 1
wn max. 2.3
w - -
!
™ D
p: i
i \
o

ﬁr?]ﬂ 81 [777/) profilierbare Zone

VE = Verpackungseinheit @& Senenfertigung 4 35
& solange Vorrat '



RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

Ausfilhrung

Tragkdrper fir zwed einseitig profilierte HW-
Wechselmesser, mit Achswinkel, Rechtslauf

Fir mechanischen Varschub, HW-Wachsalmeasser in
zwei HW-Sorten, profilierbar gemal untenstehender
Abbildung

Wechsalmesser sind zusdtzlich zu bastellan.

Anwendung

Zum Frasen von Profiinuten, Rosetten, Kantenprofilen

auf stationdren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

=18 000 min'

LI

Eingeschrankte Mutzung der profilberbaren Zone
ist auf Grund ven anwendungs- und
fertigungstechnischen Grinden maglich.

22543 ohne Wechselmesser

Bestellnummer

Karper profiliert

38 36 205 35 o 12 x40

38 36 20,5 s To 12,7 (¥") x 40
Karper nicht profiliert

38 38 205 35 0 12 x 40

38 28 205 35 70 12,7 (¥") x 40

Preisabschldge, bei gleichem Profil 5 bis 9 Stikck = 12 %, ab 10 Stick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

HW 01 = for MDF
HW 04 = fir Massivilz

Zubehdr | Ersatzieile

HW-Wechselmesser 22 x 19 x 2 mm, profiliert, HW 01
HW-Wechselmesser 22 % 19 x 2 mm, profiiert, HW 04
HW-Blankett 22 % 19 % 2 mm, unprofiliert, HW 01
HW-Blankett 22 x 19 % 2 mm, unprafiliert, HW 04

Taors-Spannschraube
Tore-Schraubendrehar

M 4 x 5.9 GroBkopf, T15
T15, Griffschlissel

22543-0-38003-R
22543-0-38009-R

22543-0-36000-R
22543-0-36010-R

Bestelinummer

T2543-6-22011-R
T2543-5-22041-R
T2543-5-22010-R
T2543-6-22040-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

=

-
= O kR ORY R

NN

prafilierbare
Zane (1:1)

Profilbeispiela (1:1)

FI"I"IEI.

€p5SL

VE = Verpackungseinheit

4.36
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22545 ohne Wechselmesser

Fﬂ"lrl'l.

Bestelinummer

22545-0-00204-R »
22545-0-00305-R =
22545-0-00306-R =

Bestelinummer VE €pSt

T2545-6-40101-R
T2545-5-40201-R
T2545-5-40100-R
T2545-5-40200-R
39076-0-04000-R
F9077-0-04015-2

2

S K

10
1

BRSE -
51 48 385 41 105 Wx55mE M8
[ 51 48 38,5 41 105 20x55m.E. M8
a1 48 385 41 105 25x55m. E. M8
Preisabschlge, bei gleichem Profil: 5 bis § Stick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %,
Formkosten: siehe Seite 8.26
- D — - HW 01 = fir MDF
- | . HW 04 = fr Massivholz
2y
Zubehdr | Ersatzteile
HW-Wechselmesser 40 x 25,5 » 2 mm, profilier, HW 04
; ﬁ‘ ! HW-Wechselmessar 40 x 25,5 x 2 mm, profilierd, HW 01
HW-Blankett 40 x 25,5 x 2 mm, unprofiliert, HW 04
! ' & HW-Blankett 40 x 255 x 2 mm, unprofiliert, HW 01
. L - Tors-Spannschraube M 4 % 5.9 Grofikepf, T15
Torx-Schraubendraher T15, Griffschissel
1 . & 1
= Frnax -
" =
Tragkarper fir 2wei einseitig profilierts HW- 5 i
Wechsalmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fir profilierbare
mechanischen Vorschub. Der Grundkdrper kann, falls Zone (1:1)

erforderlich, gegen Mehrpreis, bis F__= 41 mm
reduziart wardan. HW-Wechsalmessar in zwei HW-
Sorten, profilierbar gemai untenstehendean
Abbildungen.

Wechsalmesser sind zusdtzlich zu bastellan.

Anwendung

Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten,
Kantenprofilen auf stationaren Oberfrasen
und CMC-Maschinen.

n_., =12 000 min'

F < 51 mm nur durch Grundkdrperinderung
méglich (Mehrkosten auf Anfrage)

Profilbeispiele (1:1)

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

fiir Doppelprofile

NN

profilierbare
Zone (1:1)

22546 ohne Wechselmesser

O

mim
Kérper profiliert
T 74 43
77 74 43
77 74 43
Kérper nicht profiliert
T T4 43
7 T4 43
T T4 43

Ausfiihrung

47 115
47 115
47 115
47 113
47 113
47 113

Schaft

FTIT

Y'x55mE MB
20x55m E.MB
25x55mE M8

W xBEmE MB8
20x55m.E. M8
25x535m E. M8

Bestallnummear

22546-0-TT004-R
22546-0-TT005-R
22546-0-TT006-R

22548-0-T4004-R
22548-0-T4005-R
22548-0-T4006-R

Tragkérper flir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslawf. Fir mechanischen Vorschub.
Profilierbar gemal untenstehaenden Abbildung.
Das Kdrperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Wechselmesser sind zustzlich zu bestellen.

Anwendung

Durch Verstellung der Z-Achse kann sowohl das Innen- als auch das AuBenprofil, 2B, an Mabeltlren, gefrast werden,
Geeignete HW-Sorte auswahlen, for Massivholz (HW 04) oder Platternwerkstoffe (HW 02).

=12 000 min*

Preisabschlige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %,
Formkosten: siehe Seite 8,26

Zubehdr | Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechszelmesser

HW-Blankett
HW-Blankett
Tork-Spannschra

ube

Tor-Schraubendreher

HW 02 = Standardgualitat

HW 0 = fior Mass

Profilbeispiale

ivholz

(1:1)

50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02
50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04
50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HYW 04
M 4 x 5.9 Grolkepf, T15

T15, Griffschlissal

Bestallnummer

T2546-6-50301-R
T2546-5-50041-R
T2530-5-50300-R
72531-8-50300-R
38078-0-04000-R
39077-0-04015-2

Profil A

Profil B

Profil C

VE
2
2
2
2

10
1

€p5St

4.38

WE = Verpackungseinheit
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22547 ohne Wechselmesser

Kérper profiliert

60 T 30
60 T0 30
B0 a0 40
B0 a0 40
Kérper nicht profiliert

80 To 30
(0] T 30
BO 80 40
B0 80 40

Ausfithrung

16
16
16
16

100
100
105
105

B8

103
103

20 x 55 m,
25 x 55 m,
20 x 55 m,
25 x 55 m.

20 x 55 m.
25 x 55 m.
20 x 55 m.
25 % 55 m.

mmmm

mmmm

Ma
Ma
MBa
MB

MB
MB
MB
MBa

Bestellnurmmer

22547-0-60005-R
2254T-0-60006-R
2254T7-0-B0005-R
2254T-0-B0006-R

2254T-0-70005-R
2254T-0-T0D0E-R
2254T-0-80005-R
2254T-0-80006-R

- 8 8 W

L

Tragkbrper fir zwei ainseitig profilierte HW-Wechsalmessar, mit Achswinkel. Rechislauf. Flir mechanischen Varschub.
Profilierbar gemal untenstehenden Abbildungen,
Das Kérperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Wechselmesser sind zusdtzlich zu bestellen.

Anwendung
Zum Frasan von breiten Profiinuten, Rosetten, flachen, tiefen Profilen wie z B, Abplattungen auf CHNC-Maschinen,

= 16 000 min' (F

= G0 mm)

n., =12 000 min'{F__ =80 mm)

Preisabschlige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %,
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehér | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p5t
HW-Wechselmesser 30 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02 T2547-6-30301-R 2
HW-Wechselmesser 40 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02 T254T-6-40301-R 2
HW-Wechselmesser 30 % 30 x 2 mm. profiliert, HW 04 T2547-6-30041-R 2
HW-Wechselmesser 40 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04 T254T-6-40041-R 2
HW-Blankett 30 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 T2530-6-30300-R 2
HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 T2530-6-40300-R 2
HW-Blankett 30 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04 T2531-6-30300-R 2
HW-Blankett 40 x 30 = 2 mm, unprofiliert, HW 04 T2531-6-40300-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 59 GroBkopf, T15 35076-0-04000-R 10
Torz-Schraubendreher T15, Griffschilissel 38077-0-04015-2 1
HW 02 = Standardgualitat
HW 04 = fiir Massivholz
Fmax = BO mm
NN
profilierbare
Zone (1:1)
Profilbeispiele (1:1)
VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung 4 39
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22529 ohne Wechselmesser

- 5 -
' - ..--; 5 1 z gl Jegtellnummer
Kérper profiliert
M5 17 32 24 B0 12 x 40 22529-0-00002-R -
s 3,5 17 32 24 a0 14" x 40 22523-0-00008-R =
Kérper nicht profiliert
5 17 32 24 78 12 x40 22529-0-31502-R =
s 17 32 24 T8 W x40 225289-0-31508-R =
Ausfihrung

Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechsalmesser, Einbohren maglich, bei gleichzeitiger Bewegung in
Verschubrichtung. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub, Prefilierbar gemal untenstehender Abbdldung
Das Kérperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

‘Wechselmesser sind zusdtzlich zu bestellen,

Anwendung
Zum Frasan von Kantenprofilen, speziell bai engen Radien, oder Profilnuten, auf stationdren Oberfrasen und CNC-
Maschinen,

n_,. =18 000 min'

= Fnin, = Preisabschlige, bei gleichem Profil: 5 bis 8 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %,
= F A Formkosten: siehe Seite 8.26
max.
Fenin = 17 mm
Zubehér | Ersatzteile Bestellnummer VE €p5StL
HW-Wechselmesser 32 x 15 % 1,5 mm, profiliert, HW 02 T2528-6-32151-R 2
HW-Blankett 32 % 15 % 1.5 mm. unprofiliert, HW 02 T2529-6-32150-R 2
Torx-Spannschraube M3xd4 T9 38081-0-03040-R 10
Torx-Schraubendreher T &, Griffschlissel 39077-0-03009-2 1
| sl & \_\-. ’
ok,
profiliarbare ol b
Zone (1:1) {%
N
W
"
Profilbeispiele (1:1)
4 40 VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung

< solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22530 ohne Wechselmesser
i g _ Bestelinummer
Karper profiliert
45/55/E5% - 25 2212325 80 ¥WxE5mEMB 22530-0-55254-R =
i 45/55/E5° - 25 22123725 80 20x5EmE MBS 22530-0-55255-R -
45/55/65" 25 2223125 90 25x55mE M8 22530-0-55256-R »
45/55/65" - 30 17213 95 Wx55imE M8 22530-0-55304-R »
45/55/65" 30 17213 a5 20x55mEMS 22530-0-55305-R »
45/55/65* 30 17213 a5 25x55m E M8 22530-0-55306-R »
45/55/85" 40 4/5/6 106 Y2 55m E. M8 22530-0-55404-R »
45/56/85* - 40 4/5/8 105 20x55m.E. M8 22530-0-55405-R »
A5/55/E5° - 40 A5G 105 25x55m E. M8 22530-0-55406-R =
45/55/65° - 50 Tias 115 ¥WxB5mE MBS 22530-0-55504-F =
o 45/55/E5% - 50 Tiag 15 20x5EmEMB 22530-0-55505-R =
45/55/85* - 50 T8 118 25x55m.E MB 22530-0-55506-R »
T 66 &0 a7 130 Wx55imEMB 22530-0-T1604-R =
71 -] &0 27 130 20x55mE M8 22530-0-T1605-R »
] T 66 &0 27 130 25x55m E. M8 22530-0-T1606-R »
™ 65 T0 18 140 'x55m E MB 22530-0-T1704-R =
i T G& TO 19 140 20x5mEMB 22530-0-T1T05-R »
- T B& TO 189 140 25x55m. E. M8 22530-0-T1T06-R »
T3 B8 100 28 170 Wx5imE MB 22530-0-T3104-R =
L L T3 68 100 28 170 x5 mEMB 22530-0-T3105-R =
T3 B8 100 28 170 25x55mE MB 22530-0-T3106-R »
Karper nicht profiliert
45/55065° 62 25 2223125 88 25x55m E M8 22530-0-52256-R. »
Fenin = 31mm 45/55/85° 62 30 17213 493 25x55m E M8 22530-0-52306-R »
(D=62mm) 45/55/85* 62 40 4/5/6 103 25x55m. E. M8 22530-0-52406-R »
A5/55/65° B2 50 Tias 113 25x55m E. MB 22530-0-52506-R =
T B& &0 27 128 25x55m E. M8 22530-0-66806-R -
T B& To 19 138 25x55m E M8 22530-0-56T06-R -
73 68 100 28 168 25x55m.E M8 22530-0-58106-R »
* Der Grundkdrper kann far Messer mit H = 20, 25 oder 30 mm profiliert werden (Mr. 1/213) und ergibt
F oo =45, 55 baw. 65 mm.
Ausfiihrung
Tragktrper filr zwei einseitig profiliers HW-Wechselmesser. Auch fir stirnseiigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. For
mechanischen Vorschub,
H Das Kérperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
! Die Wechselmesser sind zusitzlich zu bestellen (Seite 8.7).
E Anwendung
[ Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen, etc. auf stationdran Oberfrasen und CHC-Maschinen.
' L
: -
' Zubehdr | Ersatzteile Bestellnummer VE €p5t
. Tors-Spannschraube M 4 x 5.9 GroGkopf, T15 39076-0-04000-R 10
! Tore-Schraubendreher T15, Griflschlssel 39077-0-04015-2 1
Bel F__ <31 mm Karper Nr. 2253222634 Seite 4.42 (Rickenverschraubungen) oder Nr. 22529 Seite 4.40 verwenden.
Maximale Drehzahlen Ny,
I Frnax Foras Lz = mm
4
Froge = 37 mm (D = 66 mm) mim 25 30 0 50 &0 70 100
Frin=39mm D=68mm) | |45 | 18000 | 18000 | 18000 | 17300 . i .
55 18000 18000 15600 13800 - - 2

65 15200 15200 13300 12000 -
71 - - . - 12000 11000 s
73 - - - - - - 8000

VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 4 41
O solange Vorrat 5



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

Riickenverschraubung

Bei Fyin > 30 mm Nr. 22530

Ly

Lo = 30 mm

Ly = 40 mm

Frnin = 19 mm

(Brustverschraubung) verwendan.

L4

Nr. 22534

Frain = 10 mm

22532 ohne Wechselmesser

]
T

L,
mm

Karper profiliert

34 k3| 30
34 M 30
53 50 40
53 50 40
53 50 40
53 50 40
Kérper nicht profiliert

34 3| 30
53 50 40
53 50 40

Messer
Mr,

18
18

22534 ohne Wechselmesser

[u]

L,

Karper profiliert

30 28 25
30 28 25
30 28 25
a0 28 25
Karper nicht profiliert

30 28 25
30 28 25
30 28 25
30 28 25

Ausfiihrung

Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Auch fir stirnseitigen Anschiiff ausgelegt. Rechtstauf. Fir

machanischen Vorschub,
Das Kirperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Anwendung

Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen. Fliegendes

Eintauchen maglich.

10
10
10
10

10
10
10
10

n .. =18 000 min' (F_,, = 30034 mm)
n.,. =12000 min' (F__, =53 mm})

Zubehir | Ersatzteile

Tork-Spannschraube
Torx-Schraubaendraher

Wechselmesser zusétzlich bestellan (Seite 8.7).

=

3]

0]
0]
106
106

104
104

L,

mm

T4
T4
85
BE&

4
4
86
5]

M 4 x 5.9 Grolikopf, T15
T15, Gnffschliissel

W x40
25x55m. E M8
12 x 40
W' x40
WxS5m.E M8
25x55m.E. M8

25x55m.E. M8
WxS5mE M8
25x55m.E. M8

12 x40
W x40
Vx5S mEMB
25x55m.E. M8

12 x 40
W x40
WxsEm EMEB
25x55m.E M8

Bastallnumimear

22532-0-34309-R
22532-0-34306-R
22532-0-44402-R
22532-0-44408%-R
22532-0-44404-R
22532-0-44406-R

22532-0-31306-R

22532-0-41404-R »

22532-0-41406-R

Bestadlnumimer

22534-0-30252-R
22534-0-30259-R
22534-0-30254-R
22534-0-30256-R

22534-0-28002-R
22534-0-28009-R
22534-0-28004-R
22534-0-28006-R

Bestellnummer VE €pst

38076-0-04000-R
38077-0-04015-2

Q
\

prafiliarbare
Zone (1:1)

10
1

4.42

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22530-90 ohne Wechselmesser

Bestellnurmmer

Kérper profiliert

a0 40 &0 125 Wx55m E M8 22530-0-90004-R »
0 40 ] 20 125 20x55m.E. M8 22530-0-90005-R »
80 40 &0 125 25x55mE M8 22530-0-90006-R -
Kérper nicht profiliert

a7 40 &0 123 Wxb55mE MS 22530-0-87004-R =
BT 40 &0 30 123 20x55mE M8 22530-0-87005-R =
87 40 &0 123 25x5mE M8 22530-0-87006-R =
Preisabschilige. bei gleschem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehbr | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p5t

HW-Wechselmesser 60 x 40 x 2 mm. profiliert, HW 02 T2534-6-60401-R 2
HW-Blankett G0 x 40 x 2 mm, unprofilier, HW 02 T2534-6-60400-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5.9 Grolkopf, T15 38076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendrehar T15, Griffschiussel 35077-0-04015-2 1

N

Ausfiihrung
Tragkdrper flir zwei einseitig profilierta HW- rofilierbare \
Wechselmesser, mit Kunststoffpassung. gnn;“ ) E

Rechtslauf. FOr mechanischen Vorschub. Profilierbar
gemal nebenstehender Abbildung.

Das Kidrperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.

Wechselmesser sind zusitzlich zu bestellen.
Anwendung

Zum Frasen von tiefen, beidseitig geschlossanan
Profilen, wie z.B. Halbstabprofile bis R = 25 mm,

n_,. =12 000 min“

Profilbeispiele (1:1)

VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung

< solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

NN\

DI'GTHIEFDEI"E
Zone (1:1)

@60

aﬁ

22538-45 ohne Wechselmesser

Kérper profiliert fiir Abrundmesser

100 15-20 40 - 58 20x55m E M8
100 15-20 40 - 58 25x55m E M8
Kérper profiliert, Sonderprofile

106/M110* - 40 ShiBk 108 20x55m E. M8
106M110* - 40 Shish 108 25x55mE M8
126130 - 50 BbiSk 110 20x55m E M8
125M130* - 50 Bbi9k 110 25x55mE M8
Kérper nicht profiliert

106M110° - 40 Shibk 108 20x5mE M8
106M110* - 40 Shish 106 25x55mE MB
1251300 - =0 2bMk 108 20x55mE MB
125M30* - 50 8b/9b 108 25x55mE M8

NUMmmes

22538-0-00205-R »
22538-0-00206-R

22538-0-11005-R
22538-0-11006-R
22538-0-13005-R
22538-0-13006-R

- " 8 @

22538-0-10505-R
22538-0-10606-R
22538-0-12505-R
22538-0-12506-R

* Bei Sonderprofilen kdnnen Messar mit H = 25 oder 30 mm verwendet werden und ergeben

beiB=40mmF__ =105 bzw, 110 mmund bei B = 50 mm F__ = 123 bzw, 130 mm,

Ausfithrung

Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fir mech. Vorschub,
Beil Sonderprofilen wird das Kérperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Die Wechalmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung

Spaxziall fir grole Abrundprofile und zum Frasen von Kanten-, Kassatten- und Kranzprofilen atc. auf stationdran

Obearfrasen und CHC-Maschinen,

n

e, = 11 500 min' (F_,_ =100 - 110 mm]}
P =

9000 min" (F,. =120 -130 mm)

Preisabschliige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stock = 25 %,
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehdr | Ersatzteile

HW-Abrundmesser 40 x 25 x 2 mm, R = 15 mm, Standardpr., HW 02
HW-Abrundmesser 40 x 25 % 2 mm, R = 20 mm, Standardpr., HW 02
HW-Abrundmesser 40 x 25 % 2 mm, R = 25 mm, Standardpr., HW 02
HW-Abrundmesser 40 x 25 x 2 mm, R = 30 mm, Standardpr., HW 02
HW-Profilmesser 40 x 25 % 2 mm, Sonderprofil, profilien, HW 02
HW-Profilmesser 40 x 30 % 2 mm, Senderprofil, profilien, HW 02
HW-Profilmesser 50 x 25 % 2 mm, Senderprofil, profilien, HW 02
HW-Wechselmesser 50 x 30 % 2 mm, Senderprofil, profilier, HW 02
HW-Blankett 40 x 25 % 2 mm, unprofiliert, HW 02

HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

HW-Blankett 50 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

HW-Blankett 50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
Torx-Spannschraube M4 x 55 Grolkopf, T15

Torz-Schraubendreher T15, Griffschilissel

o il

B Standardprofil

Bestellnummer VE

T2538-6-00015-R
T2538-6-00020-R
T2538-6-00025-R
T2538-6-00030-R
T2530-6-40251-R
T2530-6-40301-R
72530-6-50251-R
T2530-6-50301-R
T2530-6-40250-R
T2530-6-40300-R
72530-6-50250-R
T2530-6-50300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

—
=t 3 B3 B RS B3 R B B RF B BRI R R

€p.5t

4.44

VE = Verpackungseinheit

& Senenfertigung
< solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22533-30 ohne Wechselmesser

™ ] =1 Bestellnurmmer
Kérper profiliert
BiaT - 40 SalGa 104 W'x55m E M8 22538-0-T4404-R »
! s2i87* - 40 Safa 104 25x55m E.MB  22538-0-T4406-R »

Kérper nicht profiliert

B2rar a3 40 5SalGa 102 Wx55m E M8 22538-0-7T0404-F »
B2rar a3 40 5SalGa 102 25x5mE MB 22538-0-7T0406-F =

= -, *Im Karper D = 83 mm kénnen Messer mit H = 25 oder 30 mm verwendet werden und ergeben F__ = 82 baw. 87 mm,
- D =
I Ausfiihrung
Tragkarper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Ausfihrung mit Neigungswinkel. Auch fir stimseitigen

s Figoes

Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub,
Das Kérperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst,
Die Wechsalmesser sind zusdtzlich zu bastellan.

| Anwendung
Zum Frasan von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationdren Oberfrasen und CHC-Maschinen. Speziell fur

graBere Profiltiefen,
.= 11000 min*
- o e . Preisabschliige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %,
f Formkosten: siehe Seite 8,26
- Frax -
Zubehér / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p5t
HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Profil 1, Standardprofil, HW 02 T2538-6-00001-R 2
HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Profil 2, Standardprofil, HW 02 T2538-6-00002-R 2
HW-Prefilmesser 40 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 T2530-6-40251-R 2
HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 T2530-6-40301-R 2
HW-Blankett 40 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 T2530-6-40250-R 2
HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 T2530-6-40300-R 2
Tork-Spannschraube M 4 x 5.9 Grolkopf, T15 35076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendrehar T15, Griffschiissel 39077-0-04015-2 1
~ S

profilierbare

Standardprofile (1:1) Zone (1:1)

Profil Nr, 1

Profil Nr, 2

%

%

VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung

< solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

Profilbeispiela (1:1)

22537 ohne Wechselmesser

NUMmmes

Kérper profiliert

BO Ta 30 33 55 20x5mEMB
BO Ta 30 33 85 25x55m. E. M8
Kérper nicht profiliert

B1 Ta 30 33 53 20x55m E. M8
B1 T8 30 33 53 25x55mE M8
Ausfihrung

22537-0-B0305-R »
22537-0-B0306-R »

22537-0-T8305-R »
22537-0-T8306-R »

Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fur mech. Viorschub.
Beil Sonderprofilen wird das Kérperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Die Wechalmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung

Spaxziall fir grole Abrundprofile und zum Frasen von Kanten-, Kassatten- und Kranzprofilen atc. auf stationdren

Oberfrasen und CHC-Maschinen,
n,... = 14 000 min

Preisabschliige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %,
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehér | Ersatzteile

HW-Profilmegser 30 x 25 x 2 mm, Senderprofil, profiliert, HW 02

HW-Blankett 30 x 25 % 2 mm, unprofiliert, HW 02
Torx-Spannschraube M 4 x 5.9 Groltkopf, T15
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlilissel

HW 02 = Standardgualitat

m profilierbare Zone (1:1)

Bestellnummer VE

T2537-6-30251-R 2
7T2530-6-30250-R 2
38076-0-04000-R 10
39077-0-04015-2 1

€ p.5SL

VE = Verpackungseinheit

4.46

& Senenfertigung
< solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

Fos D

mm mm

22 530'97 ohne Wechselmesser

Schaft

mm

Bestellnummer

Kérper profiliert
! 105 102 36 20 1044 W'xS5m E MBS 22530-0-10004-R. »
105 102 36 20 104 20x55m.E M8 22530-0-10005-R =
Fenin = 37 mm 105 102 36 20 104 25x55m. EMB 22530-0-10006-R. »
Kirper nicht profiliert
105 102 36 20 102 Wx55mEMS 22530-0-9T404-R =
- 105 102 36 20 102 20x55m. E M8 22530-0-9T405-R =
105 102 36 20 102 25x55m. E M8 22530-0-9T405-R =

22 542 ohne Wechselmesser

F' D s L = :?'::::'a{: Bestellnummer

mm mm mm mm

Kérper profiliert

106 102 38 21 106 WxE55m E MB 22542-0-10004-F »
108 102 36 21 108 20x55m.E M8 22542-0-10005-R »
105 102 36 21 106 25x55m. E. M8 22542.0-10006-R =
Kérper nicht profiliert

105 102 36 g 103 WxS5m. EMBS 22542-0-0T404-R »
105 102 36 21 103 20x55m. E. M8 22542-0-97405-R »
105 102 36 21 103 25x55m.EM8 22542-0-97406-R »
Zubehdr | Ersatzteile Bestellnummer VE €pStL
HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, profillert, Messer Nr, 20, HW 02 T2530-6-40501-R 2
HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, profilert, Messer Nr, 21, HW 02 T2542-6-40501-R 2
HW-Blankett 40 x 50 x 2 mm, wnprofilier], Nr. 20/ 21, HW 02 T2530-6-40500-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 59 Grolkopl, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschiissel 38077-0-04015-2 1

o} = Nr. 22542
Frreax -
Ausfithrung

Tragkarper flr zwei einseilig profilierte HW-
Wechsalmesser, mit Achswinkel, Rechtslauf, Flr
mechanischen Vorschub,

Das Kaérperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusdtzlich zu bestellen,

Anwendung

Spegziell fir grole Profilausladungen beim Frasan von
Kanten-, Kassetten- und Kranzprafilen elc. auf
stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen

Profilbeisplele (1:1) zu Nr. 22530-87

Profilbeispiele (1:1) zu Nr. 22542

-

n,.. =8000min’

-

//

VE = Verpackungseinheit @ Serenfertigung

o solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22440 ohne Wechselmesser

NUMmmes

Kérper profiliert

144 141 38 20 107 25*x55m E. MAB 22440-0-14406-R »
Kérper nicht profiliert

144 141 38 28 105 25*x55m.E.MA 22440-0-14106-R »

* Schaft- @ 25 mm kann auws Sicherheitsgrinden nicht reduziert werden

Ausfithrung
Tragkorper fOr zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel, Rechtslauf. For mechanischen Vorschub

Das Kdrperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusdtzlich zu bestellen

Anwendung
Zum Abplatten von Kassettenflllungen auf CNC-Maschinen, sowie fur flache, tiefe Aulenprofile.

= ol
N, =000 min

Preisabschliige, be: gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %,
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehér | Ersatzteile Bestellnummer VE €p5SL
HW-Wechselmesser 40 x 66 x 2 mm, profiliert, HW 02 T2440-6-40561-R 2
HW-Blankett 40 x 66 x 2 mm, unprefiliert, HW 02 T2440-6-40660-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5.9 Grolkopf, T15 38078-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschissel 38077-0-04015-2 1

profilierbare

Profilbeispiele (1:1) |

4 48 VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung
= < solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2+2

Ausfilhrung

Tragkérper aus hochwertigem Leschtmetall fr je 2
ohere und untere einseitig profiliers HWN-
Wechselmesser, versetzt angeordnet, jeweils mit
Achswinkel. Rechtslaul. Fir mechanischen Varschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuall angepasst.
Die Wechselmesser sind zusitzlich zu bestellen.

Anwendung

Speziell fir tiefe, beidseitig geschlossene Profile, wie
z. B. Tischkantenprofile. Die versetzte
Messeranordnung erméaglicht optimale
Schneidengecmatrie im oberen und unteran Beraich
und ergibt einwandfreie Schnitiflachen, auch bei
Querbearbeitung.

n_.. = 5000 min'

22442 ohne Wechselmesser

Kérper profiliert

160 157 38 3 13 25*x55m E MB
Kérper nicht profiliert

160 157 38 k| 128 25*x55m.E. M8

* Schaft- @ 25 mm kann aus Sicherheitsgrinden nicht reduziert werden

Preisabschliige, bei gleschem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehir | Ersatzteile
HW-Wechselmesser 25 x 25 x 2 mm, profiliest, HW 02
HW-Wechselmesser TO x 30 x 2 mm, profiliest, HW 04
HW-Blankatt 25 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
HW-Blankatt T0 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04
Torx-Spannschraube M 4 x 5.9 GroBkopf, T15
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel

profilierbare

Zane (1:1)

Bestellnurmmer

22442-0-18008-R

22442-0-15T06-R

Bestellnummer

T2442-8-25251-R
T2442-8-T0301-R
T2530-6-25250-R
T2530-6-T0300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

A

€pSL

o= I L

Profilbeispiele (1:1)

VE = Verpackungseinheit

& Serienfertigung
< solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Abplattfraser Z2

22438 ohne Wechselmesser
S—=
Iy D L T
Bl mm mifm Frm
Kérper profiliert
108 112 28 a7 45° Wx55mEME 22438-0-00004-R =
i f 108 112 28 a7 45* 20x55m.E M8 22438-0-00005-R =
| 108 112 28 ar 45° 25x55m E M8 22438-0-00006-R =
i Kirper nicht profiliert
| 108 112 28 95 45° 'x55m E MB 22438-0-10804-R =
: 108 112 28 95 45* 20x55m.E.M8 22438-0-10805-R =
| 108 112 28 95 45° 25x55m.E. M8 22438-0-10806-R =
: * bei Versendung des Formatfrasers
Die Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.
Preisabschlige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %
Formkosten: siehe Seite 8.26
Zubehor | Ersatztelle Bestellnummer VE €p5t
HW-Wechselmesser 50 x 30 x 2 mm, profiiert, HW 02 T72530-6-50301-RR 2
HW-Blankett 50 x 30 x 2 mm, unprofiiert, HW 02 T2530-6-50300-RR 2
Formatfrasear @ 22 x 12 mm, 5 = B mm (bis Mitte 97) 22263-5-22012-R 1
Formatfraser @ 22 x 12 mm, 5 =& mm (ab Mitte 87} 22281-5-220M2-R 1
HW-Wechselmesser 12 %12 x 1.5 mm TaM4-6-01201-0 10
F Abdeckbolzen fir stirnseitige Aufnahmebohrung 38491-0-00000-R. 1
Torx-Spannschraube M 4 x 5.9 Grollkepf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, GriffschiGssel 30077-0-04015-2 1
g fm— Spannschraube M 4 x 20 150 4762 (. Formatfraser) 39165-0-04020-R 10
———F} Formatiraser Quergriffschiissel SW 3 (for Formatfraser) 35140-0-00302-0 1
| rusdtzhich
| zu bastellen
N Profilierbare i e F i i
L m Zone (1:1) —rx——*,— L i Q
A | Pl I L R
;
] _}I‘ |
. :
—p —= T
Profilbeispiele (1:1) = | Format-
| friser & 22
Ausfilthrung

Tragkérper for 2 HW-Wechsel-Abplattschneiden, frei
predilierbar innerhalb der profilierbaren Zonen,

Das Karperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.

Stirnseitig mit Aufnahmebohrung fiir Formatfréser.
Auslieferung erfolgt mit montiertem Abdeckbolzen
Rechtslauf. Fir mechanischan Varschub.

Anwendung

Zum Abplatten von Kassattenfillungen auf CHC-
Maschinen, sowie fur flache, tiefe Aussenprofile, in
Verbindung mit Formatfraser Nr. 22261 zum
gleichzeitigen Formatieren,

n.,. =7 500 min’

(I = Fase oder Radius wird, wenn gewlnscht,
am Abplattmesser angeschiiffen

@) = Fase oder Radius fir ausrissiraie Kamean

VE = Verpackungseinheit @ Serenfertigung

o solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Verleimfraser Z2

22560

I S — ::Irr':'.lrll = ': Bestellnurmmer
2 15-28 55 30 a5 25x55m E M8 22560-5-00206-R »
| 3 25-38 55 40 105 25x55mE M8 22560-5-00305-R »
5 35-58 T =] 130 25x5 mE M8 22560-5-00506-R »

Fir Sonderprofile Grundkdrper Nr, 22530 (Seite 4.41) verwenden,

Ausfiihrung
Tragkarper mit zwei einseitig profilierten HW-Wechselmessem, Rechtstauf. Fir mechanischen Vorschub,

Anwendung

Zur Herstellung von Verleimverbindungen mit Randzinken in unterschiedlichen Werkstickdicken (h) in Weich -und
Harthélzern.

., = 18 000 min (Profil Nr, 2
Mo, = 15 600 min? {Profil Nr. 3)
N,.. = 12 000 min‘' (Profil Nr. 5)

Zubehér | Ersatzteile Bestellnummer VE  €pSt
HW-Wechselmesser 30 x 25 x 2 mm, Profil 2 T2560-6-30002-R 2
HW-Wechselmesser 40 % 25 x 2 mm, Profil 3 T2560-6-40003-R 2
HW-Wechselmesser 60 x 30 x 2 mm, Profil 5§ T2560-5-50005-R 2
|1 Torx-Spannschraube M 4 x 5.9 Grolkopf, T15 38075-0-04000-R 10
E F A Torx-Schraubendreher T15, Grffschilissel 39077T-0-04015-2 1

Standardprofile {1:1)

G = Grundspiel (Standard)
T =Tailung
ZL = Zinkenldnge

Durch Verstellung des
Exzentemrings wird das =
Messer bis max. 0,2 mm S
nach unten verschoben. s
Dies bewirkt eine O — .
Verringerung der Klemm- & ;/
wirkung, die je nach — =
Holzart erforderlich

s@in kann, TP

VE = Verpackungseinheit @& Senenfertigung 4 51
< solange Vorrat 2



Wechselplatten-Handlauffraser Z2+2 HW

A

e

J < P = 1/ T
A AT N

NN

profilierbare
Zone (1:1)

RN

Ay LAl

iR

22565 schaft20x55m. E. M 8

Praofil

NUMmmes

Kérper profiliert, mit Profilmessern

90 a7 TG B2 145 1

a0 ar T6 58 145 2

80 a7 T8 B3 145

Kérper profiliert (Sonderprofile), ohne Messer

100 ar T5 - 145

Kérper nicht profiliert, ohne Messer

100 a7 75 - 142
Ausfithrung

22565-5-00105-R
22565-5-00205-R
22565-5-80305-R

22565-0-10005-R

22565-0-09T05-R

Tragkorper mit 2+2 versetzt angeordneten HW-Profilmessern (Profil Mr. 1 - 3), mit Achswinkel. Umfang- und

stimschneidend, Rechtslauf. FOr mechanischen Varschub,

Bei Sonderprofilen wird das Kdrperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst. Die Messer

sind zusdtzlich zu bestellen,

Anwendung

Zum Profilieren von Handldufen fir Treppen und Geldnder in Horizontal-Aggregaten auf CHC-Maschinen

- 1
M, =B 000 min

Bes Verwendung in Seitenspannfutiern (Weldonaufnahmen) bitte Schafitype gemal Abb. auf Sedte 4.23 angeben oder

genaue Skizze einsenden.

Preisabschliige (nur bei Sonderprofilen), bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehdr | Ersatzteile

HW-Profilmessear 40 x 25 % 2 mm, Profil 1 oben
HW-Profilmessear 40 x 50 % 2 mm, Profil 1 unten
HW-Profilmesser 40 x 25 x 2 mm, Praofil 2 oben
HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, Prafil 2 unten
HW-Profilmesser 40 x 25 x 2 mm, Profil 3 oben
HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, Prafil 3 unten
HW-Profilmesser 40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil. profilien, oben
HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, Sonderprofil, prafilien. umen
HW-Blankett 40 x 30 % 2 mm, unprofiliert, oben
HW-Blankett 40 x 50 % 2 mm, unprofiliert, unten
Torx-Spannschraube M 4 x 5.9 Grolkopf, T15
Torx-Schraubendrehar T15, Griffschlissel
Standardprofile:
16 i
' |
o
wl i
wy
B205

Bestellnummer VE

T2565-6-40001-1
T2565-6-40001-2
T2565-6-40002-1
T2565-6-40002-2
T2565-6-40003-1
T2565-6-40003-2
T2565-6-40301-1
T2565-6-40601-2
T2530-6-40300-R
T2530-6-40500-R
389076-0-04000-R
39077-0-04015-2

—_
= T B B ORF B R RE ORI ORI ORI ORI

€p.SL

4.52

VE = Verpackungseinheit

& Senenfertigung
< solange Vorrat



Wechselplatten-Multiprofiler Z2

-

22480 Tragkéirper ohne Messer und Stiitzplatten

Bestellnurmmer

100 a0

Ausfithrung
Tragkorper fur einsedtig profi

Auch fiir stirnsestigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub,

40 109
&0 129

25x55m. E. M8
25x55m.E. M8

ligrte HW-Wechselmesser mit Stitzplatten,

Wechselmesser und Stltzplatten zusétzlich bestellen.

Anwendung

22480-0-00406-R »
22480-0-10505-R »

Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc, auf stationdren Oberfrasen und CNC-Maschinen,

n_,. =12 000 min' (L, = 40 mm)
Mowe = 9000 min' (L, =60 mm)

Preisabschliige, bei gleichem Profil: 5 bis & Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %,

Formkosten: siehe Seite 8,

26

Zubehér | Ersatzteile Bestellnummer VE  €pS5tL
- F - HW-Profiimesser 30 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02° T2480-6-30021-R 2
HW-Profilmeasser 40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* T2480-5-40361-R 2
HW-Profilmeasser B0 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* T2480-5-50411-R 2
30 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02°
it for F = 60 mm, Profiltiefe max. = 11 mm it S
40 x 36 x 2 mm, unprefilien, HW 02°
FI=Ehnset fur F = 90 mm, Profiltiefe max. = 17 mm fRAROAAUONR &
60 x 41 x 2 mm, unprofiliert, Schrage 307, HVW 02*
HW-Blankett far F = 100 mm, Profiiefe max. = 22 mm T2480-6-60410-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fiir Messer 30 x 25 x 2, unprofiliert 72481-0-30250-R 2
Stitzplatte 4.2 mm dick fiir Messer 30 x 25 x 2, profilient 72481-0-30251-R 2
Stitzplatte 4.2 mm dick fior Messer 40 x 36 x 2, unprefilien 72481-0-40360-R 2
Stitzplatte 4.2 mm dick fior Messer 40 x 36 x 2, profilien T2481-040361-R 2
Stitzplatte 4.2 mm dick fir Messer 60 x 41 x 2, unprofient, Schrage 30° T2482-0-60410-R 2
Stitzplatie 4,2 mm dick fiir Messer 60 x 41 x 2, profilien, Schrage 30° T2482-060411-R 2
Spannkeil 30 mm, Rechislauf 39280-0-03000-R 2
Spannkeil 40 mm, Rechislauf 39280-0-04000-R 2
Spannkeil 40 mm. Linkslauf 39280-0-04000-L 2
Spannkeil &0 mm, Rechislauf 39280-0-06000-R 2
Gewindestift M B x 8 150 4028, fir F = 80 mm 35266-0-08008-R 10
Kugeldruckschraube M & x 12, for F = 90M100 mm 38072-0-08012-R 5
Quergriffschlissal SW 4 39140-0-00401-0 1
* HW 01 (fir MDF ) wnd HW 04 (fir Massivholz) siehe Seie 810,
profilerbans 2
Zone (1:1) f/- I
,—ﬂ\\:; i
- \ e
; &
N I 1
| T —= — o5 -]
40 % 36 x 2 mm 60 x 41 x 2 mm
VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung 4 53

< solange Vorrat



Wechselplatten-Multiprofiler Z2

22485 Tragk&rper ohne Messer und Stitzplatten

M m nUMmmer
a0 &0 40 109 25x55m. E. MB 22485-0-00406-R »
] 100 a0 &0 129 25x55m.E.MB 22485-0-10606-R »
Ausfilthrung

Tragkorper for einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stitzplatten, Rechtslauf. FOr mechanischen Vorschub,
Wechselmesser und Stitzplatten zusiitzlich bestellen.

Anwendung
Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

n_.. =12 000 min' (L, = 40 mm)
no. = 9000min (L,= 60 mm)

Preisabschliige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehir | Ersatzteile Bestellnummer VE €pSL
HW-Profilmesser 40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02*° T2485-6-40361-R 2
HW-Profilmesser B0 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02° T2485-6-50411-R 2
i .
HI-Blanket for F = 00 rum, Profiife ma = 17 mm T2480.6-40360R 2
W Blanket for F < 100 men, Profitiefe max. = 22 mm T2485660410R 2
Stitzplatte 4.2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, unprofilien T2481-0-40360-R 2
Stotzplatte 4.2 mm dick for Messer 40 x 36 x 2, profiliert T2481-0-40361-R 2
Stinzpdatte 4,2 mm dick for Messer 80 x 41 x 2, unprofilien T2481-0-60410-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fur Messer 50 x 41 x 2, profilien T2481-0-60411-R 2
Spannkeil 40 mm, Rechislauf 359280-0-04000-R 2
Spannkeil 40 mm, Linkstauf 39280-0-04000-L 2
Spannkeil &0 mm, Rechislauf 38280-0-08000-R 2
Spannkeil &0 mm, Linkstauf 38280-0-08000-L 2
Kugeldruckschraube M8x12 39072-0-08012.R 5§
Quergriffschiisssal SW 4 35140-0-00401-0 1

* HW 01 (fir MDF) und HW 04 (fir Massiviholz) siehe Seite 810

o

NN |

profilierbare !

Zone (1:1)
i

2
8
! 1
f— 17 —a|
40 x 36 x 2 mm 60 x 41 %2 mm
VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung
4.54

< solange Vorrat



Wechselplatten-Winkelprofiler Z2

22460 Tragkéirper ohne Messer und Stiitzplatten

o

.3_
5

Bestellnurmmer

| 6lNsw 110 8BS 40 123 25x55m.E. M8 22460-0-00006-R »
i ! 1481 119 80 142 25x55m.E M8 22460-0-00606-L
1481 118 &0 142 25x55mE M8 22460-0-00606-R -

" Auch mit Schaft SK 30 oder HSK-FE3 lieferbar (auf Anfrage)

Ausfilhrung

Tragkarper fOr einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stitzplatten, D = 119 mm aus hochwertigem Leichimetall
Blanketts auch in Mulliprofilern Nr. 22480/485 (Seite 4.53/4 54) verwendbar. Fir mechanischen Vorschub,
Wechselmesser und Stltzplatten zusitzlich bestellen.

Anwendung

Speziell flir grole Profilausladungen beim Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationaren
Oberfrasen und CHNC-Maschinen,

n_.. = 12000 min' (F__ =110 mm})
Mo = 8000 min! |F:i- 148 mm)

Preisabschlidge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stick = 12 %, ab 10 Stick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

= F = .
i Zubehér | Ersatzteile Bestelummer VE  €pSt
HW-Profilmesser 40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02° T2480-6-40361-R 2
HW-Profilmesser 60 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* T2480-6-50411-R 2
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02°
HW-Blankett fibr F = 110 mrm T2480-6-40360-R 2
60 x 41 x 2 mm, unprofilient, HW 02°
HW-Blankett fiir F = 148 mm 72485-6-60410-R 2
Stitzplatte 4.2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, unprofilien T2481-0-40360-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, profilien T2461-0-40361-R 2
Stiizplatte 4,2 mm dick fir Messer 60 x 41 x 2, unprefiliert T2481-0-60410-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 60 x 41 x 2, profilien T2461-0-60411-R 2
Spannkeil 40 mm, Rechislauf 35280-0-04000-R 2
Spannkeil &0 mm, Rechislauf 35280-0-08000-R 2
Spannkeil 50 mm. Linkslauf 39280-0-08000-L 2
Kugeldruckschraube MEx12 39072-0-08012-R &
Quergriffschlisssl S5Wa 39140-0-00401-0 1
* HW 01 (for MDF ) und HW 04 (fOr Massivholz) siehe Seite 810

B y /\_

profilierbare e '

Zone (1:1)

G
\/
i
VE = Verpackungseinheit & Senenfertigung 4 55
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Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
22470 Tragkéirper

F. ] P

| : 2 1 Bestellnummer
-. mirm mirmi mm m
s &0 &2 15 34 105 20%x55m E M8  22470-0-50005-R e
, | J [ 78 75 17 a5 112 25x55m E M8 22470-0-00006-R =
i
Ausfilthrung

Tragkorper fir einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stitzplatten, Rechtslauf. FOr mechanischen Vorschub,
Eine Bestickung besteht aus je 1 5t. Wechselmesser Type A und B, sowie 2 Stitzplatten, bei F__ 60 mm aus
je 2 gheichen Messarn und Stitzplatien.

D —a] Anwendung
Zum Frasan von breiten Profilnuten, Rosetten, flachen, tiefen Profilen wie z. B. Abplattungen auf CNC-Maschinen. Auch

zum Falzen und Planfrasen geeignet.

n .. = 18000 min (F__ = 60 mm)
Mo = 12 000 min' (F_ = 76 mm)

Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stilck = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehtr | Ersatzteile Bestellnummer VE EpSL
HW-Profilmesser 30 x 35 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02° T2470-6-30021-R
40 x 36 % 2 mm, Senderprofil, profiliert, HW 02*
HW-Profiimesser far F = 76 mm, Type A T24T70-6-40361-A
40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02°
HW-Prefilmesser fir F = 76 mm, Typa B T2470-6-40361-B 2
30 x 35 x 2 mm, unprofiiert, HW 02*
HW-Blankatt far F = 60 mm T2530-6-30350-R 2
40 x 36 x 2 mm, unprefilier, HW 02*
HW-Blankett far F = 76 mm, Type A T2470-6-40360-A 2
40 x 36 x 2 mm, unprofiiert, HW 02°
HW-Blankett for F = 78 mm, Type B T2470-6-40360-B 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 30 x 35 x 2, unprofilien T2471-0-30350-R 2
Stotzplatte 4.2 mm dick for Messer 30 x 35 x 2, profilient T2471-0-30351-R 2
Stotzplatte 4.2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert T2481-0-40360-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fur Messer 40 x 36 x 2, profilien T2471-0-40361-R 2
Spannkeil 28 mm, Rechislauf 39270-0-02800-R 2
Spannkeil 28 mrn, Linkstauf 39270-0-02800-L 2
Spannkeil 35 mm, Rechislauf 38270-0-03500-R 2
Spannkeil 35 mm, Linkslauf 38270-0-03500-L 2
Kugeldruckschraube M 8 x 12 (fur F = 76 mm) 39072-0-08012-R 5
Kugeldruckschraube M 6 x 10 (for F = 60 mm) 38072-0-08010-R 5
Quergriffschiisssal SW4 35140-0-00401-0 1
* HW 01 (fiar MDF) und HW 04 (fir Massivholz) siehe Seite 8,10,
P77
| AP
profilierbare
Zone (1:1)
i
u
1
Profilbeispiele (1:1)
i
P
!

4.56

VE = Verpackungseinheit

& Senenfertigung
< solange Vorrat



